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Vorwort

Wir danken Thnen fiir den Kauf einer AOD-Pumpe Price-Pumpen Membranpumpe. Diese Pumpe ist eine
Verdrangerpumpe, di e flissige Stoffe mittels druckluftbetriebener Membrane in einem einzigartigen
Umschaltmechanismus verpum pt und transportiert. Abhéngig von dem gewéidhlten Modell und der zu
verpumpenden Flissigkeit wurden die mit den Flussigkeiten in Kontakt kommenden Teile der Pumpe aus Alum
inium, Edelstahl, Grauguss, Poypropyle n, PVDF oder PTFE hergestellt. Die Membrane wurden ebenfalls
abhédngig vom Modell und der zu verpumpenden Flussigkeit aus geeigeten Werkstoffen hergestellt.

Zum sicheren Gebrauch

Dieses Dokument enthélt wichtige Informationen fir einen sicheren und effizienten Gebrauch der Pumpe. Bitte
lesen Sie diese Anleitung sorgfialtig durch, insbesondere die Warnhinweise und VorsichtsmaBnahmen, bevor Sie
die die Pumpe benutzen und machen Sie sich mit den Bedienungsablaufen vertraut. Verwah ren Sie dieses

Dokument bitte fir zukiinftige Fragen und Probleme sorgfaltig.



Warnhinweise und VorsichtsmaBnahmen

Bitte beachten Sie fiir eine sichere Bedienung dieser Pumpe das folgende: Die Warnhinweise und
VorsichtsmaBnahmen sind in diesem Dokument mit Symbolen versehen. Diese Symbole sind insbesondere vom
Bedienungspersonal und den in der Nédhe arbeitenden Personen zu beachten, um einen sicheren Betrieb der
Pumpe und die Vermeidung von korperlichen Verletzungen und Sachbeschiddigungen zu gewdihrleisten. Die

folgenden Warn- und Vorsichtssymbole haben die unten vermerkten Bedeutungen. Bitte beachten Sie diese.

c WARNUNG e Wenn Sie dieses Zeichen nicht beachten und die Pumpe unsachgem&B betreiben,

besteht die Gefahr einer ernsthaften korperlichen Beschéddigung oder einer
tédlichen Verletzung.

AVORSICHT :Wenn Sie dieses Zeichen nicht beachten und die Pumpe unsachgeméal betreiben,

besteht die Gefahr einer korperlichen Verletzung oder der Beschiddigung einer
Anlage.

Um die Art der Gefahr oder der Beschiddigung zu beschreiben, werden diese Hinweise zusammen mit den
folgenden Symbolen verwendet.

Dieses Symbol beschreibt ein Verbot und wird zusammen mit einer Erkldrung aufgefihrt, was
Sie nicht tun dirfen.

Dieses Symbol beschreibt ein Gebot und wird zusammen mit einer Anweisung von

MafBnahmen aufgefiihrt, die in einer bestimmten Situation durchzufiihren sind.
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Hinweise zur sicheren Bedienung der Pumpe

A WARNUNG

+ Wenn die Pumpe mit komprimiertem Gas (im folgenden als ‘Druckluft’ bezeichnet) betrieben wird,
sollte das Gas stammen aus:
Druckluft aus einem Luftkompressor
* Stickstoff (N2)
Der Gebrauch einer anderen Art des Gasdrucks kann Luftverschmutzung, Schiaden an der Pumpe
oder sogar eine Explosion verursachen.

+ Abhidngig vom Material des Pumpengehduses und dem Pumpenmodell sollte der maximale Druck der
Druckluft und der verpumpten Flissigkeit maximal betragen:

* Metallgehduse (Aluminum, Edelstahl, Granguss): 0.7MPa (7 bar)

* Polypropylen ): 0.5MPa (5 bar) (0.7MPa (7 bar) fiir DP-25F/38F)
Wenn der Druck der Druckluft und der Flussigkeit den genannten maximalen Wert tberschreitet,
kann eine Leckage oder eine Beschadigung des Gehauses entstehen sowie ein schwerer Unfall
ausgelost werden.

+ Wenn diese Pumpe transportiert wird, sollte der Druck abgelassen worden sein.
Wenn die Pumpe unter Druck steht und dann transportiert wird kann ein Stoll durch Fallenlassen,
usw. die Pumpe beschéidigen oder eine Explosion verursachen.

+ Gefiahrliche Fliissigkeiten (mit stark sauren oder alkalischen, brennbaren oder giftige n
Bestandteilen) oder Gasbldschen aus der Fliissigkeit kénnen gefahrliche kérperliche Verletzungen
oder den Tod verursachen, wenn diese eingeatmet oder geschluckt werden oder wenn diese mit den
Augen oder der Haut in Berithrung kommen. Bitte beachten Sie in diesen Fallen die folgenden
MaBnahmen:

Seien Sie informiert Uber die Bestandteile der Flussigkeiten, die verpumpt werden und arbeiten Sie
streng nach den Sicherheitsanweisungen des Herstellers der Fliissigkeiten (beispielsweise das
Tragen einer Schutzbrille, von Handschuhen, Masken oder einem Schutzanzug)

Wenn Sie gefahrliche Stoffe lagern, sollten sie die Handhabung besonders beachten (beispielsweise
der Gebrauch von passenden Containern und die Lagerungsanweisungen)

Installieren Sie die Leitungen und die AuslaB6ffnung der Pumpe immer aullerhalb des Bereiches in
dem sich Menschen oder Tiere aufhalten.

Wenn eine Membrane der Pumpe beschidigt ist, kann die Fliissigkeit mit der Druckluft aus dem
AuslaBventil der Pumpe schielen. Nehmen Sie SchutzmafBnahmen fir den moéglichen Austritt von
Flissigkeiten vor. (Siehe auch ‘Installation der Schalldampfer’ auf Seite 17) Wenn Sie den Schlauch
und eine Auffanggrube benutzen, vergewissern Sie sich bitte, dal Sie ein Modell mit ausreichendem
Korrosionsschutz zum Verpumppen der Fliissigkeit benutzen.




A WARNUNG

+ Bitte vergewissern Sie sich bei der Installation der Pumpe, dall ein passendes Erdungskabel an der
vorgesehenen Stelle angeschlossen wird (auBer bei den Serien NDP-5FPT, 15FPJ und DP-F).
Wenn diese Pumpe ohne richtig angeschlossenes Erdungskabel installiert und betrieben wird, kann
statische Elektrizitdt durch eine Reibung der Teile sowie eine Reibung durch das FlieBen der
Flissigkeit im Gehduse verursacht werden. Abhéngig von der Zusammensetzung der Flissigkeit und
der Umgebung der Pumpe (beispielsweise die Gase in der Luft sowie die Produktionsanlagen) kénnte
die statische Elektrizitdt Feuer oder einen Kurzschlull verursachen.

* Ungentigende Erdung, schlecht Beliiftung, unbeaufsichtigtes Feuer oder Funken erhéhen die Feuer-
oder Explosionsgefahr. Aus diesem Grund wird zu den nachfolgenden VorsichtsmaBBnahmen geraten.
* Alles Zubehor und alle Leitungen, die an diese Pumpe angeschlossen werden, sollten ausreichend

geerdet werden.

Zum Verpumpen von brennbaren Flussigkeiten sollte eine Pumpe mit ATEX zulassung verwendet

werden.

Sobald Sie bei der Nutzung der Pumpe Funkenbildung entdecken sollten Sie die Pumpe sofort

abstellen und diese nicht wieder in Betrieb nehmen bis Sie den Grund fir die Funkenbildung

gefunden haben und diese abstellen konnten.

Bei einigen Flussigkeiten kénnen beim Verpumpen Bldschen oder entziindliches Gas entstehen.

Achten Sie darauf, daB} die Beliiftung ausreichend ist.

Die Pumpe, die Leitungen und die AuslaBventile sollten vor unkontrolliertem Feuer, vor Funken

und anderen Arten von Erhitzungen geschiitzt werden. Wenn eine Membrane beschddigt ist, kann

die Flussigkeit zusammen mit der Druckluft aus dem Schallddmpfer stromen.

Lassen Sie keine Abféalle am Arbeitsplatz liegen, die Benzin oder Losungsmittel enthalten.

Anlagen und andere Ausriistung in der Nahe des Betriebsbereiches der Pumpe sollten ausreichend

gesichert sein, um elektrische Leitung zu vermeiden.

Benutzen Sie keine Heizapparate, die mit Flammen oder Heizdrihten Wéarme abstrahlen, in der

Nidhe der Pumpe oder der Leitungen.

Schalten Sie die elektrischen Schalter nicht ein oder aus, wenn sich entziindliche Gase in der

Umgebungsluft der Pumpe befinden.

Benutzen Sie keine benzinbetriebene Maschine am Arbeitsplatz der Maschine.

Verbieten Sie das Rauchen am Arbeitsplatz

* Die Pumpen der Serie DP-F wurden zum Verpumpen von gefdhrlichen Flissigkeiten entwickelt, die
starke Sduren oder organische Losungsmittel enthalten. Bitte versuchen Sie nicht, die Pumpe
auseinander zu nehmen oder zu reparieren, sofern irgendwelche Stérungen an der Maschine
auftreten. In diesem Fall wenden Sie sich bitte an ihren Hé#ndler oder un seren regionalen
Vertriebspartner.

Wenn Sie die Pumpe selbstdndig auseinanderbauen oder reparieren und sich dabei weitere Probleme
ergeben, kann je nach Art der Flussigkeit eine groBeres Risiko entstehen.

+ Es kann Flussigkeit in der Pumpe verbleiben, auch wenn Sie die Pumpe stillgelegt und die Leitungen
abgebaut sind. Auch wenn die Pumpe uber einen lingeren Zeitraum nicht genutzt wird, kann
Flissigkeit in den angeschlossenen Leitungen und in der Pumpe verbleiben. Sorgen Sie vor einem
lingeren Nichtgebrauch dafir, dafl die Fliissigkeitsleitungen sowie die Pumpe gesdubert werden.
Wenn die Pumpe iiber einen ldngeren Zeitraum nicht gebraucht wird und Flissigkeit in den
Leitungen und in der Pumpe verbleibt, kann die Flussigkeit sich je nach Umgebungstemperatur
(aufgrund von Kilte oder Hitze) ausbreiten und eine Beschiddigung der Pumpe und méglichen
Flussigkeitsaustritt verursachen.

* Verwenden Sie bitte immer original AOD-Pumpe Price-Pumpen Ersatzteile, wenn sie Teile der Pumpe
ersetzen miussen. Verdndern Sie den Aufbau und die Bestandteile der Pumpe nicht und
verwenden Sie bitte keine anderen Ersatzteile als die Original AOD-Pumpe Price-Pumpen
Ersatzteile.

* Vor der Nutzung der Pumpe sollte kontrolliert werden, ob alle Schraubteile festgezogen sind.
Das Festziehen der Schrauben ist in der Wartungsanleitung beschrieben.




/N\ WARNUNG

Zum Verpumpen von gefidhrlichen Fliissigkeiten (heil, brennbar, stark sdureartig, usw.) mit dieser
Pumpe sollten SchutzmaBnahmen (Verwendung einer Auffanggrube, ein Schutzrahmen, Sensoren,
usw.) ergriffen werden, um méglichen FliissigkeitsausstoB zu vermeiden und es sollten Warnschilder
an den notwendigen Stellen angebracht werden.
Kopieren Sie die Warnsymbole auf Seite 53 und
bringe n Sie diese am Pumpen- gehduse, den
Leitungen, usw. an. —
Flussigkeitsaustritt kann Feuer, Luftver-
schmutzung und ernste Unfille verursachen. Beim
Verpumpen von heiBlen Flissigkeiten wird das
Gehduse der Pumpe heil und die Haut kann bei
Bertihrung verbrannt werden.

Fig.0.1

Machen Sie sich vor der Inbetriebnahme der Pumpe mit den Vorsichtshinweisen hinsichtlich der zu
verpumpenden Flissigkeiten vertraut und prifen Sie die Bestdndigke it der Teile, die mit der
Flussigkeit in Berithrung kommen werden. Verwenden Sie die Pumpe niemals zum Verpumpen von
Flissigkeiten, fur die keine ausreichende Bestidndigkeit besteht oder zum Verpumpen von
Flissigkeiten, bei denen Explosionsgefahr in dem Pumpvorgang besteht. Bitte wenden Sie sich bei
eventuellen Unsicherheiten an ihren Hédndler oder unseren regioanalen Vertriebspartner.

Wenn Sie diese Pumpe zum Verpumpen von Flussigkeiten nutzen, fir die die Teile, die mit de r
Flussigkeit in Kontakt kommen, keine ausreichende Bestdndigkeit haben, kann die Pumpe
beschidigt werden oder Flissigkeit austreten.

Bitte achten Sie darauf, daB Sie Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Schutzmaske, usw.) wenn
Sie in der Ndhe der Pumpe arbeiten.

Bitte beachten Sie die relevanten Regelungen und Bestimmungen beziiglich des Brandschutzes, der
Arbeitssicherheit usw., wenn Sie diese Pumpe nutzen.

Wenn Sie Fragen zur Bedienung dieser Pumpe haben (Aufbau und AnschluBl), wenden Sie sich bitte
an Thren Héiandler oder unseren regionalen Vertriebspartner.

A VORSICHT

Diese Pumpe kann je nach Arbeitsbedingungen (verpumpte Fliissigkeit, EinlaBdruck, AuslaBdruck)
lautes Betriebsgerdusch verursachen.

Wenden Sie passende LarmschutzmalBnahmen an, sofern es diesbeziiglich Bestimmungen gibt.
(Beziiglich der Lautstirkeentwicklung der Pumpe siehe 10.1 Hauptdaten ab Seite 26)

Wenn eine Membrane der Pumpe beschédigt ist, kann die Druckluft sich mit der Flussigkeit mischen
oder die Fliissikeit kann in den Mittelteil der Pumpe (Luftumschaltkammer) flieBen. Setzen sie die
Pumpe ausser Betrieb.

Sofern ein Zeitraum von mehr als zwei Jahre zwischen der Lieferung der Pumpe und der ersten
Inbetriebnahme liegen sollten, informieren Sie bitte ihren Héindler oder unseren regionalen
Vertriebspartner und nehmen Sie die Pumpe nicht in Betrieb bevor der Héandler oder unse r
Vertriebspartner Thnen nicht bestéatigt hat, dass die Pumpe sicher betrieben werden kann.
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1. Bezeichnung der Teile und der Materialien

1.1 Serie NDP-5

A Kugelhahn F: FuB

B : Rickstellknopf G : AuslaB6ffnung
C : AuslaBlstutzen H: EinlaB6ffnung
D: Pumpenkammer I ' Anhubpunkt
E : EinlaBstutzen J ¢ Erdung

NDP-5FAT
NDP-5FST

NDP-5FPT
NDP-5FVT

FST I FPT I
PPS
SCS14 |
PTFE
SUS316 I
PTFE

Typ FAT I
Mitteleinheit
Pumpenkammer
Membran
Ventil
O-Ring
Ventilsitz SUS316
Membranteller A5056 |

*Nur PTFE Membran fur Serie NDP-5.

FVT

AC4C-T6 | PPG | PVDF

PTFE

PPG
PPG (SUS304)

PVDF
PVDF (SUS304)

SUS316

B Zubehorliste

*Bedienungsanleitung * = e 1

*Wartungsanleitung * * * = === 1
. Kugelhahn ................... 1
'Zubehﬁrteil ....................... 1 (FPT, FVT 2)



1.2 Serie DP-10

HOoQw»>

Kugelhahn
Rickstellknopf
AuslaB6ffnung
Pumpenkammer
EinlaBstutzen

SEmad

FubB
AuslaB6ffnung
Ansaug6ffnung
Anhubpunkt
Erdung

DP-10BAO DP-10BSO DP-10BP DP-10BAO-D
DP-10BSI-D
*Aluminum Typ ([ I: FaBpumpe)
Typ BAC BAN BAT BAH BAS BAH/T
[BAC-D] [BAN-D] [BAT-D] [BAH-D]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer ADC12 [ADC12, SUS304]
Membran CR NBR PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/PTFE NBR/PTFE PTFE NBR/PTFE | EPDM/PTFE PTFE
Ventilsitz A5056
Membranteller A5056
+Edelstahl Typ ([ ]: FaBpumpe)
Typ BSC BSN BST BSH BSS BSH/T
[BSC-D] [BSN-D] [BST-D] [BSH-D]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer SCS14 [SCS14, SUS304]
Membran CR NBR PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz SUS316
Membranteller SUS316
*Polypropylen Typ
Typ BPC | BPN | BPT | BPH BPS |  BPH/T
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer PPG
Membran CR NBR PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz CR NBR PPG PPG PPG PPG
Membranteller PPG (SUS304)

*CR, NBR, PTFE und TPEE Membrane wurden verwendet in den Serien DP-10BA[J-D, 10BS[1-D.

® Zubehorliste

. Bedienungsanleitung .............. 1 . Schalldémpfer ...................... 1
*Wartungsanleitung * === 1 *Sechskantschltssel ~ = orererrerees 1
.Kugelhahn ........................ 1 'Saugrohr ........................... 1 (nur BA O 'D,BS O _D)



1.3 Serie NDP-15

HoQwW»

Kugelhahn
Rickstellknopf
AuslaB6ffnung
Pumpenkammer
EinlaBstutzen

ST ad

FubB
AuslaB6ffnung
Ansaugéffnung
Anhubpunkt
Erdung

NDP-15BA[J NDP-15FP[]
NDP-15BS[] NDP-15FVT
* Aluminum Typ
Typ BAC BAN | BAT | BAH BAS |  BAH/T
Mitteleinheit PPS
Pumpenkammer ADC12
Membran CR NBR PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz A5056
Membranteller A5056
* Edelstahl
Typ BSC BSN | BST | BSH BSS |  BSH/T
Mitteleinheit PPS
Pumpenkammer SCS14
Membran CR NBR PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz SUS316
Membranteller SUS316
PP/ PVDF
Typ FPC FPN | FPT [FVT] | FPH | FPS | BPH/T
Mitteleinheit PPS
Pumpenkammer PPG [PVDF]
Membran CR NBR PTFE TPEE TPO TPEE
Ventil/O-Ring PTFE/NBR PTFE/NBR PTFE PTFE/NBR | PTFE/EPDM PTFE
Ventilsitz PPG [PVDF]
Membranteller PPG (SUS304) [PVDF (SUS304)]

® Zubehorliste

*Bedienungsanleitung

*Wartungsanleitung

. Kugelhahn ........................

*Zubehorteil

10




1.4 Serie NDP-20, 25

HO QW

Kugelhahn
Rickstellknopf
AuslalBstutzen
Pumpenkammer
Saugstutzen

“=maod

Ful3

Auslassoffnung
Ansaugoffnung

Anhubpunkt

Erdung

NDP-20BA, NDP-20BS[]
NDP-25BAJ, NDP-25BS[]

NDP-25B

*Aluminum : Fallpumpe

FO

NDP-20BAI-D

Typ BAC BAN BAE BAV BAT BAH BAS BAH/T
[BAC-D] | [BAN-D] [BAT-D] | [BAH-D]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer ADC12 [ADC12, AC2A, SGPI
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz SMS1025
Membranteller SUS316 | A5056 | SUS316
*Edelstahl / Granguss
Typ BSC BSN BSE BSV BST BSH BSS BSH/T
[BFC] [BFN] [BFE] [BFV] [BFT] [BFH] [BFS]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer SCS14 [S45C]
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz SMS1025
Membranteller SUS316

*CR, NBR, PTFE und TPEE Membrane wurden in der Serie NDP-20BA[I-D verwendet.
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A :  Kugelhahn F: FuB
B : Rickstellknopf G :  AuslaB6ffnung
C: AuslaBstutzen H: Ansaugoéffnung
D: AuslaBkammer I : Anhubpunkt
E: Pumpenkammer J ¢ Erdung
NDP-20BPO
NDP-25BP
NDP-25BV[]
PP/ PVDF
Typ BPC BPN BPE BPV BPT BPH BPS BPH/T
[BVE] [BVT]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer PPG [PVDF]
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO TPEE
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR EPDM PTFE
Ventilsitz PPG [PVDF]
Membranteller PPG (SUS303) [PVDF(SUS303)]
®m Zubehorliste
. Bedienungsanleitung .............. 1 . BuChSe ............................ 1 (nur NDP.ZO)
*Wartungsanleitung “ "ttt 1 *Zubehérwerkzeug * == cccrrrrrre e 2 (nur BPJ and BV])
. Kugelhahn ........................ 1 .Ansaugrohr ........................ 1 (nur BAD.D)
'Schalldémpfer ..................... 1 'Fassverschraubung ................. 1 (nur BAD'D)
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1.5 Serie NDP-40

A :  Kugelhahn F: FuB

B : Sicherungsknopf G : AuslaB6ffnung
C : AuslaBstutzen H: Ansaugé6ffnung
D: Pumpenkammer I : Anhubpunkt
E : Saugstutzen J ¢ Erdung

NDP-40BA[] NDP-40BS[] NDP-40BPJ
NDP-40BF[J
*Aluminum
Typ BAC | BAN | BAE | BAVv | BAT | BAH | BAS
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer ADC12
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz CR NBR EPDM FPM A5056 TPEE TPO
Membranteller A5056
*Edelstahl Granguss
Typ BSC BSN BSE BSV BST BSH BSS
[BFC] [BFN] [BFE] [BFV] [BFT] [BFH] [BFS]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer SCS14
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz CR NBR EPDM FPM SUS316 TPEE TPO
Membranteller SUS316
*Polypropylen
Typ BPC | BPN | BPE | BPV | BPT | BPH | BPS
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer PPG
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz PP
Membranteller PPG (SCS13)

*1. Modell Nr.852557, 852558 und 852559 sind mit PTFE O-rings und Kugeln ausgestattet.

® Zubehorliste

*Bedienungsanleitung * = e 1
*Wartungsanleitung ** == e 1
*Bolzen = crrerrrrrremn e 4 fiir Schwingungsdiampfer auler bei BP[J Typ.)
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1.6 Serie NDP-50

A :  Kugelhahn F: FuB

B : Rickstellknopf G : AuslaB6ffnung
C : AuslaBlstutzen H: Ansaugéffnung
D: Pumpenkammer I ' Anhubpunkt

E : EinlaBstutzen J ¢ Erdung

NDP-50BA[] NDP-50BS[]
NDP-50BF[J NDP-50BV
*Aluminum
Typ BAC | BAN | BAE | BAV | BAT | BAH | BAS
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer ADC12
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz CR NBR EPDM FPM A5056 TPEE TPO
Membranteller A5056
*Edelstahl Granguss
Typ BSC BSN BSE BSV BST BSH BSS
[BFC] [BFN] [BFE] [BFV] [BFT] [BFH] [BFS]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer SCS14 [FC250]
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz CR NBR EPDM FPM SUS316 TPEE TPO
Membranteller SUS316
*Polypropylen PVDF
Typ BPC BPN BPE BPV BPT BPH BPS
[BVE] [BVV] [BVT]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer PPG [PVDF]
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz PP [PTFE]
Membranteller PPG (SCS13) [PVDF(SCS13)]

*1. Modell Nr.852560, 852561, 852562 und 852823 sind mit PTFE O-rings und Kugeln ausgestattet.

® Zubehorliste

*Bedienungsanleitung * = e 1
*Wartungsanleitung -0 1
*Schraube ==t esmmrrrermreeneeee 4 fur Schwingungsdampfer
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1.7 Serie NDP-80

A Kugelhahn F: FuB

B : Rickstellknopf G : AuslaB6ffnung
C : AuslaBlstutzen H: Ansaugéffnung
D: Pumpenkammer I : Anhubpunkt
E Saugstutzen J ¢ Erdung

NDP-80BAL[] NDP-80BS[] NDP-80BP[I
NDP-80BF[J
*Aluminum
Typ BAC | BAN | BAE | BAV | BAT | BAH | BAS
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer ADC12
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz CR NBR EPDM FPM A5056 TPEE TPO
Membranteller A5056
*Edelstahl Granguss
Typ BSC BSN BSE BSV BST BSH BSS
[BFC] [BFN] [BFE] [BFV] [BFT] [BFH] [BFS]
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer SCS14
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz CR NBR EPDM FPM SUS316 TPEE TPO
Membranteller SUS316
*Polypropylen
Typ Bp¢C | BPN | BPE | Bpv | BPT | BPH | BPS
Mitteleinheit ADC12
Pumpenkammer PPG
Membran CR NBR EPDM FPM PTFE TPEE TPO
Kugel/O-Ring CR/NBR NBR EPDM FPM PTFE NBR*! EPDM
Ventilsitz PP
Membranteller PPG (SCS13)

*1. Modell Nr.852563, 852564 und 852565 wurden mit PTFE O-rings and Kugeln ausgestattet.

® Zubehorliste

*Bedienungsanleitung * "0 1
*Wartungsanleitung **** =0 1
*Schraube s 4 fur Schwingungsdampfer
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1.8 DP-F Serie

A : Kugelhahn F:  Full der Pumpe
B : Rickstellknopf G : AuslaB6ffnung
C : AuslaBlstutzen H: Ansaugéffnung
D: Pumpenkammer I ' Anhubpunkt
E: Pumpenkammer J ¢ Erdung

DP-5F

DP-10F (PT: Mutter)
DP-20F (PT: Mutter)

DP-10F (JIS 10K 10A) DP-25F
DP-20F (JIS 10K 20A) DP-38F
PTFE
Typ 5F 10F | 20F 25F | 38F
Mitteleinheit PPS PP PE., PP
Pumpenkammer PTFE
Membran PTFE
Kugel/O-Ring PTFE
Ventilsitz PTFE
Membranteller PFA (SUS316)
® Zubehorliste
. Bedienungsanleitung .............. 1 cBuchge * o rrrrrereetctteteteteees 1 (nur DP'25F)
*Wartungsanleitung * """ "ttt 1 *AnschluBteil (Luftéffnung) ==« --" 1 (auBer DP-5F)
*Kugelhahn = *ccsmrrreemmreeemeceees 1 *AnschluBteil (AuslaBoffnung) = 1 (nur DP-10F, 20F)
. Schalldémpfer ..................... 1 °Unterlegscheibe ...................... 8 (nur Flange Typ)
(auBer DP-5F) *Zubehdrwerkzeug " "ttt 1 (nur DP-5F)
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2. Montage
2.1 Installation der Teile

1) Offnen Sie zunichst den Karton und vergewissern Sie sich, daB alle Zubehérteile funktionsfihig sind.
(Siehe 1. Bezeichnung der Teile und der Materialien ab Seite 6)

2) SchlieBen Sie das Luftventil und den Schalldampfer (Nippel) an (Siehe Aufbauzeichnungen in 1.
Bezeichnung der Teile un d der Materialien ab Seite 6) (Bei einigen Modelle sind diese bereits

angeschlossen)

AVORSICHT

+ Alle Anschliisse wurden vor dem Transport verschlossen oder abgeklebt. Entfernen Sie zunédchst
alle Verschlisse und Klebestreifen.

+ Achten Sie darauf, dal keine Fremdkoérper in das Gerdt geraten, wenn sie die Zubehoérteile
anschlieflen, da diese eine Fehlfunktion der Umschaltkammer verursachen kénnte.

+ Setzen Sie Schrauben nur mit Dichtungsband ein.

+ Siehe 10.1. Hauptdaten ab Seite 26. Beachten Sie, dal die Pumpe schwer und beim Heben
Vorsicht geboten ist.
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3. Installation
3.1 Transport

Benutzen Sie einen Flaschenzug oder einen Kran zum Heben der Pumpe und achten Sie darauf, daB sie

diese am Hubpunkt anheben, wenn sie die Pumpe transportieren wollen. (Siehe 1. Bezeichnung der Teile
und Materialien ab Seite 6.)

AWARNUNG

+ Achten Sie darauf, dal} sich niemand unter der Pumpe befindet, wenn Sie diese anheben; dieses

ist sehr gefahrlich, da die Pumpe herabfallen kann.

A VORSICHT

) -1 -1l

+ Siehe 10.1 Hauptdaten ab Seite 26. Beachten Sie, daBl die Pumpe schwer und Vorsicht beim

Heben und beim Transport geboten ist.

+ Achten Sie beim Transport der Pumpe mit einem Gabelstapler oder einem Transportwage n

darauf, daB die Pumpe nicht herunterfédllt. Sollte die Pumpe herunterfallen, konnte sie
beschadigt werden oder korperliche Verletzungen verursachen.

* Versuchen Sie niemals, die Pumpe durch Ziehen am Schlauch zu bewegen. Der Schlauch oder die

Pumpe konnte dadurch beschidigt werden. .

3.2 Aufbau der Pumpe .

1) Bestimmen Sie einen passenden Platz, an dem die Pumpe L
aufgebaut werden soll und stellen Sie sicher dass der Platz
geeignet ist (Siehe Fig. 3.1 A bis D). it —

Bitte beachten: _7;/"\\

*  Versuchen Sie, den Saugleitung so kurz wie méglich zu belassen. ”ﬁnf’:
Schiitzen Sie die Membrane vor Beschidigung, der zugefihrte V
Druck sollte unter den im folgenden genannten Werten liegen: i/—,;,

* PTFE Membrane: 0.02 MPa (Héhe 2m) wihrend des Betriebs ’j A
0.05 MPa (Héhe 5m) in Ruhestellung
* Andere Membrane: 0.1 MPa (Héhe 10m)
(Bei Wasser und unter Umgebungstemperatur) Luﬂ —
Achten Sie darauf, ausreichend Platz fiur eventuelle Wartungen :A" L\_.lﬁ
rund um die Pumpe zu belassen. LT
Die FlieBrichtung in der Pumpe kann getauscht werden zwischen Q ‘\
dem EinlaBstutze n und dem AuslaBstutzen (Fir den Wechsel, u/ﬂ\ 1 Auslass

siehe Wartungsanleitung)

Das Abluft wird einige Abfallstoffe enthalten. Wenn die Pumpe an =
Orten betrieben wird, an denen die Stoffe die Umwelt gefdhrden R
konnte, sollte die Abluft an einen Ort geleitet werden, an dem 5

keine Gefiahrdung der Umwelt zu beflirchten ist.

2) Entfernen Sie die

Lut Luft —~

Verpackung von der

Pumpe und stellen Sie die Pumpe an dem | o— | o—=
vorgesehenen Platz auf. 7 D_/_'\-\ L _//—;\\ ‘
(wEmEDE) | eEmEDE) ™~
3) Benutzen Sie zur Feststellung der Pumpe die . \\7:// _b\—//
Gummifiisse und sichern Sie die Pumpe. ; —_ _—C

Fig. 3.1
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A VORSICHT

* Auch wenn Sie die Gumm iftisse nicht nutzen, sollten Sie die Pumpe so fixieren, dal} Sie

Vibrationsarm installiert ist.

*+ Wenn die Pumpe wiahrend der Nutzung getaucht ist, sind die folgenden Schritte zu beachten:
* Prifen Sie die Bestidndigkeit jedes Bauteiles der Pumpe und leiten Sie keine Flissigkeiten in
die Pumpe, fir die diese keinen ausreichenden Bestdndigkeit haben.
* Die Abluft muss nach auflen geleitet werden und nicht in die Flussigkeit. Zur Information
tiber die Ableitung der verpumpten Flissigkeit siehe: Ableiten der Flissigkeit und Fig. 3.2.
* Achten Sie darauf, dafl Sie alle Ventile erreichen kénnen ohne dalBl die Hand in die Flussigkeit
gerat.

- Diese Pumpe kann je nach Arbeitsbedingungen (verpumpte Fliissigkeit, EinlaBdruck,
AuslaBdruck) lautes Betriebsgerdusch verursachen.
Wenden Sie passende LidrmschutzmalBnahmen an, sofern es diesbeziiglich Bestimmungen gibt.
(Beziiglich der Lautstirkeentwicklung der Pumpe siehe 10.1 Hauptdaten ab Seite 26)

+ Zum Verpumpen von gefihrlichen Fliissigkeiten (hei}, brennbar, stark sauer usw.) mit dieser
Pumpe sollten SchutzmaBnahmen (Auf bau einer Auffanggrube, Sensoren, usw.) ergriffen
werden, um moglichen Flissigkeitsaustritt zu vermeiden und es sollten Warnschilder an den
notwendigen Stellen angebracht werden. Fir mehr Informationen siehe die entsprechenden
Nutzungshinweise auf Seite 2 und 4.

A WARNUNG

+ Wenn Sie die Pumpe zum Verpumpen einer brennbaren Flussigkeit oder in brennbarer
Umgebung nutzen, lesen Sie bitte die entsprechenden Warnhinweise auf Seite 3.

Bitte beachten: Ableiten des Pumpmaterials

+  Entfernen Sie den Schalldimpfer

+ Schliefen Sie eine Leitung mit einer Erdung an das
AuslaBventil der Pumpe und schlieen sie den
Schallddmpfer an die Spitze der Leitung an.
Gebrauchen Sie eine Leitung mit dem gleichen
Durchmesser wie dem AuslaBventil (Sofern die
Leitung ldnger als 5 m ist, wenden Sie sich bitte an

ihren

Héandler oder unseren regionalen

Vertriebspartner.)

+  Befestigen Sie eine Auffanggrube usw. am Ende der
Leitung. Fig. 3.2

A WARNUNG

+ Stellen Sie sicher, dall sich eine Auffanggrube usw. am Ende der Leitung befindet, um die
Flissigkeit im Falle einer Beschadigung der Membranen aufzufange n. Fiir weitere Einzelheiten
siehe entsprechende Warnhinweise auf Seite 2)

+ Die verpumpte Flissigkeit sollte an einen sicheren Ort geleitete werden, weg von Menschen,
Tieren und Lebensmitteln. ~
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3.3 Anschlul} des Erdungskabels

a)

b)
9

Position for

Bei der Installation der Pumpe, muf} sichergestellt sein, daf}
das Erdungskabel an der bezeichneten Stelle angeschlossen ist.
Die entsprechende Position fiir das Erdungskabel finden Sie
unter 1. Teile- und Materialbezeichnung Seite 6 und folgende.

( dies gilt nicht fiir die Typen NDP-05-FPT,-05-FVT, -15-FP., -15-FVT Position for
und DP-F Serie.) connecting £

Zubehor und die Rohrleitung mul} ebenfalls zuverldssig geerdet sein. the ground wire ‘\".'

Das Erdungskabel mul} einen Mindestquerschnitt von 2 mm? haben.

Fig. 3.3.a type 20/25

. Position for
connectning
the connectning
) the Position L
groundwire ) for =
groundwire connecting
the ground
wire
Fig. 3.3.b type 05/15 Fig. 3.3.b type dp Fig. 3.3.c type 40/50/80

AWARNUNG

+ Stellen Sie sicher, dall die ganze Anlage inkl. Pumpe und Rohrleitung zuverlidssig geerdet
ist. Siehe auch die relevanten Vorsichtshinweise fiir den Betrieb auf Seite 3.

Wenn die Pumpe ohne zuverldssige Erdung betrieben wird, kann sich je nach Fliussigkeit eine
statische Ladung in dem Pumpenkérper bilden. Ebenfalls kann es in Abhéngigkeit von der
Art der Forderfliissigkeit und der Installationsumgebung ( z.B. Gase in der Luft), zur Bildung
von Funken, Feuer oder elektrischen Schlidgen kommen.

Be sure to connect ground wires to the connected piping and any other connected equipment.
For details, see the applicable operating caution on p.3.

When the pump is operated without a ground wire or otherwise not properly grounded, friction
between parts and abrasion caused by some fluids flowing inside the casing may generate
static electricity. Also, depending on the type of fluid being pumped and the installation
environment (such as gases in the air or the surrounding fixtures), it may be a cause of fire or
electric shock.

3.3.1.

Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen.

Diese Pumpe kann in explosionsgefdhrdeten Bereichen betrieben
werden, wenn das Symbol von Fig. 3.3.1 auf dem Typenschild steht.
Unterhalb des Symboles finden Sie die entsprechenden Zonen und
Gerategruppen. Die maximal zuldssige Oberflachentemperatur
steht ebenfalls auf dem Typenschild Fig. 3.3.2

Schliefen Sie immer das Erdungskabel an die Pumpe an. Wenn Sie

die Pumpe ausbauen léosen Sie das Erdungskabel zuletzt. Bei der

Installation mull das Kabel zuerst angeschlossen werden.

Das Erdungskabel mul} einen Mindestquerschnitt von 2 mm? haben. c € YSamaba

PUMP TYPE

Die Gerate konnen fiir Kategorie II Gase in den Zonen 1 und 2 verwendet
werden. Bei der Verwendung in Kombination mit Gasen Kat. IIC mul} das @

Medium leitfahig sein, um die Bildung von stat. Ladung zu vermeiden. Fir I2GDIBIC9S°C SERIALNR.

Gase nach den Kat. ITA und IIB und fiir Staub gibt es keine weiteren YE ATEX0580V01X

Einschrankungen als die maximal zuldssigen Mediumtemperatur von 95°C.

MAX. AIR PRESS._MPa MODEL NR.

AQUAMARIINSTRAAT 50 HENGELO (NL)

PROD. Y

Stellen Sie sicher, dafl die Pumpe entsprechend der AOD-PUMPE PRICE-PUMPEN Wartungsanleitung
durch qualifiziert es Personal gewartet wird. Verwenden Sie ausschlief3lich Original-Ersatzteile von
AOD-PUMPE PRICE-PUMPEN. Bei der Verwendung von anderen Teile erlischt die Zulassung fir den
EX-Betrieb.

Die Zulassung fur den EX-Betrieb erlischt ebenfalls, wenn Verdnderungen an der Pumpe vorgenommen

werden.
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4. Anschlusse

4.1 Anschlull der Fliussigkeitsleitungen
1) SchlieBen Sie ein Absperrventil und ein Entleeringsventil an den Druckstutzen der Pumpe an.

2) SchlieBen Sie fiir die Wartung ein Ventil an die Ansaugleitung der Pumpe an.

Absperrventil

Entleerungsventil

Fig.4.1

/A VORSICHT

* Verwenden Sie einen biegsamen Schlauch, um die Vibrationen der Pumpe abzufangen und erden
Sie den Schlauch.

+ Achten Sie darauf, dal keine duBerlichen Beeintrdchtigungen auf irgeneinen Teil der Pumpe
entstehen. Seien Sie besonders vorsichtig, daf die Pumpe nicht durch das Gewicht des
Schlauches oder der Leitungen beeintrdchtigt wird.

+ Verwenden Sie einen kréaftigen Schlauch, der die starke Saugwir kung der Pumpe aushilt.
Achten Sie auch darauf, dall der Schlauch eine ausreichende Druckstiarke besitzt.

+ Verwenden Sie einen Schlauch, der den gleichen oder einen gréBeren Durchmesser hat als die
AnschluB6ffnung der Pumpe. Wenn Sie einen Schlauch mit kleinerem Durchmesser verwenden,
kann die Leistung der Pumpe erheblich beeintriachtigt werden und sogar Feh lfunktionen
auslésen.

* Prifen Sie zum Verpumpen einer Flissigkeit mit Feststoffen, daBl die Partikelgr6Be unter der
GroBengrenze liegt (siehe 10.1 Hauptdaten ab Seite 26)
Schlielen Sie einen Filter an die Pumpe an, um die gréB3eren Partikel aufzufangen, wenn es die
GroBengrenze der Partikel in der Beschreibung liberschreitet. Andernfalls konnten die Partikel
Fehlfunktionen verursachen.

* SchlieBen Sie ein weiteres Ventil an die
Auslafl6ffnun g an, wenn die Menge der
verpumpten Fliussigkeit sich je nach Position
der Pumpe stark &dndert, und reduzieren Sie
den Druck unter den maximal zuldssigen Wert.
Wenn der Druck in der Pumpe aufgrund vo n
Mengenidnderungen der Flussigkeit den
maximal zuldssigen Wert tberschreitet, kann
eine Beschddigung der Pumpe verursacht
werden.

Ventil zur
Unterstiitzung

+ Stellen sie einen Behélter unter das zusétzliche
Ventil um eventuelle Ausfliisse aufzufangen.

Fig. 4.2
* Geben Sie bei der Prifung der Leitungen auf Lecks keine Druckluft von auBlen auf die
EinlaB6ffnung oder die AuslaBoffnung der Pumpe. Dieses konnte die Membrane oder die
Luftkammer beschiddigen. SchlieBen Sie bei der Prifung der Leitungen eine Ventil zwischen die
EinlaB6ffnung bzw. die AuslaB6ffnung und die Leitungen oder entfernen Sie die Leitungen von
der Pumpe und befestigen sie Stopsel darauf, so dall kein Druck von aullen einwirken kann.

*+ Bei der Priifung der Pumpe verwenden wir Wasser (destilliertes Wasser fiir die Serie DP-F). Um
zu vermeiden, dalBl verschmutztes Wasser in die verpumpte Flussigkeit geridt sollte die Pumpe
vor der ersten Inbetriebnahme innen gereinigt werden.

+ Sofern Sie die Pumpe als Reservepumpe oder zwei Pumpen hintereinander einbauen wollen,
sollten Sie sich vergewissern, dass an jeder Eingangséffnung und Ausgangséffnung ein Ventil
angebaut ist und dass die Pumpe mittels des Flussigkeitsventils gesteuert wird. Wenn das
Ventil an der nichtarbeitenden Pumpe geéffnet ist, wird die Membran durch den Auslassdruck
aus der arbeitenden umgedreht und kann beschidigt werden.

@O Ve
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4.2

Anschluf} der Luftleitungen

A WARNUNG

o * Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit, dall die Luftversorgung abgeschaltet ist.

1)

2)
3)

Schlieen Sie und soweit erforderlich einen der

Luftversorgung an (im folgenden Zubehdér genannt) an den Schlauch an, der an den Kompressor

ein Luftventil, einen Luftfilter, eine Regler
angeschlossen ist. Fiir weitere Informationen siehe (‘Bitte beachten’)
Bauen Sie die Zubehorteile auf einer Konsole oder dahnlichem in der Ndahe der Pumpe auf.

Schliefen Sie den Schlauch des Zubehors an das Luftventil der EinlaB6ffnung der Pumpe an.

&

| 1
=

Fig.4.3

/A VORSICHT

* Verwenden Sie einen biegsamen Schlauch, um Vibrationen abzufedern, und erden Sie den
Schlauch.

+ Achten Sie darauf, dall keine &dulleren Krifte auf die Anschlufiteile der Pumpe einwirken

konnen.
Seien Sie insbesonder vorsichtig, dall die Pumpe nicht mit dem Gewicht des Schlauches oder der
Leitungen belastet wird.

+ Die Leitungen und das Zubehor kénnen mit Partikeln verstopft werden.
Reinigen Sie die Leitungen etwa 10 bis 20 Sekunden vor dem AnschlieBen von innen.
+ Stellen Sie sicher, daf} sie die Leitungen und die Zubehorteile ausreichend geerdet haben.

Bitte

Beachten:
Der Durchmesser der Leitungen sollte gleich dem Durchmesser der AnschluB86ffnung der Pumpe sein,

damit den Erfordernissen der Pumpe entsprechend ausreichend Luft zugefihrt werden kann. Wahlen Sie
dartuberhinaus Zubehor mit fur die Pumpe erforderlichem und ausreichendem Luftdurchflufl. Beachten
Sie auch die Zufiihrung und die Bestdndigkeit des Luftdrucks und gewihrleisten Sie ein Aufbau in der
Nihe der Pumpe.

Achten Sie darauf, dall es sich um ein Drei-Wege-Ventil handelt, sofern Sie eine Magnetventil verwenden.
Wenn das Ventil geschlossen wird, wird die Druckluft abgelassen und die Spule bewegt sich wieder an die
normale Position.

Der Gebrauch eines Verbindungsstiicks zwischen den Anschlis sen jedes Schlauches macht die
Bedienung und die Wartung einfacher.

Bei gelegentlichem Gebrauch der Pumpe ist kein Schmieren wéhrend des Betriebs notwendig. Es ist
jedoch ein Schmieren erforderlich, wen n die Pumpe mit trockener Luft betrieben wird sowie bei
dauerhaftem Betrieb und/oder dem Verpumpen von heien Fliissigkeiten (iiber 70°C ). Verwenden Sie
zum Schmieren ausschlieBlich Maschinensl Typ 1 (gleichwertig ISO VG 32). Stellen Sie die Oler ein, um
der Maschine die minimal mégliche Menge Ol zuzufiihren.

Bitte beachten: Serie DP-F braucht auch bei Einsatz in trockener Luft nicht geschmiert zu werden.
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5. Betrieb

5.1 Betriebsweise

/A VORSICHT

+ Vergewissern Sie sich, daBl alle Leitungen richtig angeschlossen sind, bevor sie die Pumpe

einschalten.

* Vergewissern Sie sich auch vor Starten der Pumpe, dafl alle Schrauben gut angezogen sind

(In der Wartungsanleitung sind die Drehmomentangaben fiir die Schrauben beschrieben)

+ Achten Sie darauf dafl das Luftventil, der Regler und das Abflulventil an der AuslaB6ffnung der

Pumpe geschlossen sind und dall das Ventil an der Ansaugéffnung der Pumpe geéffnet ist.

1) Starten Sie den Luftkompressor.
2) Offnen Sie das Luftventil an jedem Zubehorteil und stellen Sie den Luftdruck mit dem Regler auf einen

Wert in dem vorgeschriebenen Wertebereich (siehe 10.1 Hauptdaten ab Seite 26)

3) Offnen Sie das DurchfluBventil an der AuslaBéffnung der Pumpe.

4) Driicken Sie den Sicherungknopf und 6ffnen sie langsam das Luftventil der Pumpe.

5) Priifen Sie zunidchst ob die Fliissigkeit in die Leitungen strémt und durch die Pumpe an die

AuslaB6ffnung transportiert wird und 6ffnen Sie das Ventil dann vollstiandig.

AVORSICHT

Q
0

+ Offnen Sie das Luftventil nicht abrupt.

+ Falls Sie einen Oler verwenden, sollten Sie Maschinenél Typ 1 (dhnlich ISO VG32) verwenden.

Schmieren Sie die Pumpe genau nach Vorschrift ein und verwenden Sie nur die Ole, die in dieser
Bedienungsanleitung angegeben wurden um Betriebsproble me der Pumpe zu vermeiden und die
Gefahr von Beschiddigungen oder korperlichen Verletzungen abzuwenden.

5.2 Einstellung der DurchfluBmenge

Stellen Sie das Durchflullventil an der AuslaB6ffnung der Pumpe ein. Die Werte der Durchflulmenge, der

zugefiigten Druckluft und dem abgelassenen Luftdruck siehe 10.3. Leistungskurve ab Seite 44)

A VORSICHT

+ Wenn Sie das Durchflulventil schlieBen kann der zugefiigte Luftdruck sich erhdhen.

Stellen Sie sicher, daBl der Wert des Druck innerhalb des normalen Betriebsbereichs bleibt
(siehe 10.1 Hauptdaten ab Seite 26)

+ In Abhéingigkeit von der Viskositdt und dem spezifischen Gewicht der Flussigkeit, von der

Ansaugmenge und anderen Bedingun gen verdndert sich die Flielgeschwindigkeit der
Fliissigkeit in die Pumpe. Wenn die Pumpleistung (FlieBgeschwindigkeit der Fliissigkeit) sich
stark erhoht, kann Kavitation entstehen, die nicht nur zu einer Reduktion der Pumpleistung
fiilhrt sondern auch Fehlfunktionen verursachen kann. Stellen Sie den Luftdruck ebenso wie die
DurchfluBleistung ein um Kavitation zu vermeiden.

* Wenn nach dem Einschalten der Pumpe keine Flussigkeit verpumpt wird oder wenn Sie starke

Larmentwicklung oder andere Unregelmé&fligkeiten bemerken stellen Sie die Pumpe sofort
wieder ab (siehe 8. Fehlermeldungen ab Seite 24)
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5.3 Ausser Betriebnahme
SchlieBen Sie den Kugelhahn der Pumpe und stellen Sie die Luftzufuhr ab.

A VORSICHT

+ Es ist kein Problem die Pumpe mit geschlossenem Durchflullventil abzustellen wenn noch Luft
zugefihrt wird. Wenn der Vorgang jedoch tUber Stunden fortgefihrt wird und keiner die Pumpe
beaufsichtigt kénnte die Pumpe auch weiterpumpen wenn ein Leck an der Pumpe oder an den
Leitungen aufgetreten ist und Fliissigkeit konnte an der Leckstelle austreten. Zur Beendigung des
Abstellvorgangs sollte der Druck in der Pumpe abgelassen und das Luftventil geschlossen werden
(siehe 5.4. Ablassen des Drucks)

* Wenn die Pumpe abgestellt wird und es werden Medien mit sedimentierenden Anteilen verpumpt,
muss die Pumpe anschliessend entleert werden. Sollten sedimentierende Teile in der Pumpe
verbleiben, kann es bei dem Neustart zu Beschadigungen der Membrane, des Membrantellers und
der Mittelachse kommen (Siehe 6, Reinigung ab S23.

5.4 Ablassen des Drucks
1) Stellen Sie sicher, daB das Luftventil der Pumpe geschlossen ist.
2) Stellen Sie den Luftkompressor ab oder schlieBen Sie das Ventil an der Luftzufiihrung.
3) SchlieBen Sie das DurchfluBventil an der Druckseite, 6ffnen sie langsam das AbfluBventil und lassen Sie
die Flussigkeit ab.
4) Offnen Sie das Luftventil der Pumpe, schalten Sie die Pumpe ein und lassen Sie die verbliebene Luft ab.
5) Vergewissern Sie sich daB die Pumpe abgestellt wurde und der Druck abgelassen ist. Offnen Sie dann den

Regler vollstidndig und schlieen Sie das Luftventil und das Abflullventil der Pumpe.

A VORSICHT

+ Stellen Sie einen Behilter unter das Sicherheitsventil um eventuell abflieBende Flussigkeit
aufzufangen.

+ Flussigkeit unter Druck wird herausspritzen wenn Sie das Ventil 6ffnen.

* Wenn die Pumpe Uber einen lidngeren Zeitraum nicht genutzt wird, sollte die verbliebene
Fliissigkeit entfernt und die Pumpe gereinigt werden. (Siehe Bedienungshinweise auf Seite 3)
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6. Reinigung

AWARNUNG

+ Achten Sie darauf, daBl der Pumpe keine Druckluft zugefuhrt wird bevor Sie die Pumpe in
Betrieb nehmen.

nehmen.

o + Stellen Sie sicher dafl die Pumpe nicht unter Druck steht, bevor Sie die Pumpe in Betrieb

1)
2)

3)

4)

5)

6)
7)

Entfernen Sie den Schlauch von der Saugseite der Pumpe.

SchlieBen Sie das Durchflullventil an der Druckseite, 6ffnen Sie das Ablassventil und schalten Sie die
Pumpe fiir eine gewisse Zeit ein um die Flussigkeit aus dem Inneren der Pumpe zu entfernen.
Entfernen Sie den Schlauch von der Druckseite und schlieBen Sie zur Reinigung Schlduche an die
Saugseite und an die Druckseite der Pumpe an.

Halten Sie einen Behilter mit Reinigungsmittel bereit (das Reinigungsmittel sollte fiir die verpumpte
Fliissigkeit geeignet sein) und schlieBen Sie die Ansaugéffnung und die AuslaBséffnung der Pumpe an.
Starten Sie die Pumpe langsam und lassen sie das Reinigungsmittel einige Zeit in der Pumpe
zirkulieren.

Spiilen Sie die Pumpe dann mit sauberem Wasser nach.

Entfernen Sie den Schlauch von der Saugseite der Pumpe, schalten Sie die Pumpe fiir kurze Zeit ein und
entfernen Sie die verbliebene Fliissigkeit so gut wie moglich.

A VORSICHT

schieflen.

o * Seien Sie beim Entfernen der Leitungen vorsichtig. Die Flissigkeit konnte aus der Pumpe

* Drehen Sie die Pumpe nach der Reinigung mit sauberem Wasser um, damit das Wasser
abgelassen wird.
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7. Tagliche Priufung

Stellen Sie sicher, daB di e folgenden Uberpriifungen jeden Tag vor Inbetriebnahme der Pumpe

durchgefiihrt werden. Sofern sich irgendwelche Unregelméafigkeiten ergeben sollten Sie die Pumpe nicht

starten bis der Grund gefunden und behoben worden ist.

a) Priifen Sie die DurchfluBl durch den Luftfilter.
b)
c)
d)
e)
f)

g

Falls Sie einen Oler verwenden priifen Sie die Schmiermenge.

Stellen sie sicher, dafl keine Flussigkeit aus irgendeinem Teil der Pumpe austritt.

Stellen Sie sicher daB sich kein RiBl im Gehéduse der Pumpe oder in den Leitungen befindet.
Prifen Sie, ob jede Bolzenschraube der Pumpe fest angezogen ist.

Stellen Sie sicher, dafl alle Verbindungsteile der Leitungen und des Zubehors festgezogen sind.

Priifen Sie, ob Verschleissteile Teile der Pumpe ersetzt werden miussen.

Fir weitere Informationen siehe Wartungsanleitung.

8. Fehlererkennung
8.1 Pumpe lauft nicht

Ursache/ Problem

MaBnahme

Der Schalldampfer der Pumpe ist verstopft.

Priifen und reinigen Sie den Schalldimpfer.

Es wird keine Luft zugefiihrt.

Starten Sie den Kompressor und o6ffnen Sie das
Luftventil und den Luftregler.

Der Luftdruck ist zu niedrig.

Priifen Sie den Kompressor und die Beschaffenheit
der Luftleitung.

Luft entweicht aus den Verbindungsteilen.

Prifen Sie die AnschluBliteile und vergewissern Sie
sich ob die Schrauben fest sind.

Die Luftleitung oder das Zubehor ist mit Partikeln
verstopft.

Priifen und reinigen Sie die Luftleitungen.

Das Durchflulventil an der AuslaBoffnung ist nicht
gedffnet.

Offnen Sie das DurchlaBventil an der AuslaB6ffnung.

Der Kolben Spule hat in der Mitte angehalten.

Driicken Sie den Startknopf.

Die Flussigkeitsleitung ist mit Partikeln verstopft.

Priifen und reinigen Sie die Flussigkeitsleitungen.

Die Pumpe ist mit Partikeln verstopft.

Bauen Sie das Gehduse aus und prifen und reinigen
Sie dieses.

8.2 Pumpe lauft, aber es wird keine Flussigkeit transportiert

Ursache/ Problem

MaBnahme

Der Ansaughohe der Druckhéhe ist zu gross.

Kontrollieren Sie die Vorgaben fiir die Leitungen und
kiirzen Sie die Linge der Leitungen.

Die Fliissigkeitsleitung an der Druckseite (mit dem
Filter) ist mit Partikeln verstopft.

Priifen und reinigen Sie die Flissigkeitsleitungen.

Das Ventil an der Saugseite ist nicht geoffnet.

Offnen Sie das Ventil an der Saugseite.

Die Pumpe ist mit Partikeln verstopft.

Bauen Sie das Gehduse aus und priifen und reinigen
Sie dieses.

Die Kugel und das Ventil
beschidigt.

sind abgenutzt oder

Bauen Sie die Stutzen aus,
ersetzen Sie die Teile, ggf

prifen Sie es und

8.3 Durchflul nimmt ab

Ursache/ Problem

MaBnahme

Der zugefiihrte Luftdruck ist zu niedrig.

Prifen Sie den Kompressor und die Beschaffenheit
der Luftleitungen.

Die Luftleitung oder das Zubehor ist mit Partikeln
verstopft.

Priifen und reinigen Sie die Luftleitungen.

Das Ventil
unregelmiBig.

an der AuslaB6ffnung offnet sich

Stellen Sie das Ventil an der AuslaB6ffnung ein.

Luft wird zusammen mit der Flissigkeit angesogen.

Fiillen Sie wieder Fliissigkeit ein und prifen Sie die
Beschaffenheit der Leitungen auf der Saugseite.

Kavitation entsteht.

Stellen Sie den zugefihrten Luftdruck und den
abgelassenen Luftdruck ein wund kurzen Sie das
Ansaugrohr.
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Klappern entsteht.

Stellen Sie den zugefiihrten Luftdruck und den
abgelassenen Luftdruck ein. Reduzieren Sie den
Ansaugflul um den Druck und die Menge der
Flussigkeit anzupassen.

An den Luftventilgehduse bildet sich Eis.

Entfernen Sie das Eis von der Luftventilgehdase und
prifen und reinigen Sie den Luftfilter. Verwenden
Sie einen externen AuslaBschlauch um die
AuslaBgeschwindigkeit zu kontrollieren (Siehe
Fig.3.2)

Die Flissigkeitsleitungen (mit dem Filter) ist mit
Partikeln verstopft.

Prifen und reinigen Sie die Flussigekeitsleitungen
und den Filter.

Der Schalldimpfer der Pumpe ist mit Partikeln
verstopft.

Priifen und reinigen Sie die AuslaB6ffnung und den
Schallddmpfer.

Die Pumpe ist mit Partikeln verstopft.

Bauen Sie das Gehduse aus und prifen und reinigen
Sie dieses.

8.4 Flussigkeit tritt an den Schallddm

pfer aus

Ursache/ Problem

MaBnahme

Die Membrane ist beschadigt.

Bauen Sie die Pumpe aus, kntrollieren Sie diese und
ersetzen Sie die Membrane.

Die Befestigungsmuttern der Membranteller sind
lose.

Bauen Sie die Pumpe aus und kontrollieren Sie diese.
Ziehen Sie die Muttern an.

8.5 Hoher Luftverbrauch wahrend des

Betriebs der Pumpe

Ursache/ Problem

MaBnahme

Der O-Ring und die Biichse sind verschlissen.

Bauen Sie die Mitteleinheit aus, prifen und reinigen
Sie diese. Ersetzen Sie Einzelteile sofern nétig.

8.6 Ungewohnliche Larmentwicklung

Ursache/ Problem

MaBnahme

Der zugefiihrte Luftdruck ist zu hoch.

Stellen Sie den zugefiihrten Luftdruck ein.

Der Ventilkolben schwingt und die Kugel klappert.

Stellen Sie den zugefiihrten Luftdruck und den
Pumpendruk ein. Reduzieren Sie den Luftdruck um
den Fliussigkeitsdruck und die Menge einzustellen.

Die Pumpe ist mit Partikeln verstopft, deren GriéBe
Uber dem angegebenen Durchmesser liegt.

Bauen Sie das Gehduse aus und prifen und reinigen
Sie dieses.

8.7 Ungewohnliche Vibration

Ursache/ Problem

MafBnahme

Der zugefiithrte Luftdruck ist zu hoch.

Stellen Sie den zugefiihrten Luftdruck ein.

Der Ventilkolben. schwingt und die Kugel klappert.

Stellen Sie den zugefiihrten Luftdruck und den
abgelassenen Luftdruck ein.

Die Verbindungsteile und die Befestigung der Pumpe
haben sich gelést.

Priifen Sie alle Verbindungsteile und ziehen Sie die
Schrauben fest.

Sofern ein Ausbau erforderlich ist sollten sie die Wartungsanleitung zur Hand nehmen und nach den

Anweisungenvorgehen.

Wenn der aufgetretene Fehler nicht zu den oben beschriebenen Fillen gehort, nehmen Sie bitte Kontakt

zu ihrem Héndler oder unserem regionalen Vertriebspartner auf.
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9. Ricksendung der Pumpe zum Reparieren

9.1 Verwendung des Fax-Formulars
Kopieren Sie das Fax-Formular auf Seite 52 “11. Fax-Formular zur Fehlerbeschreibung”, fiillen Sie alle
notwendigen Angaben zum aufgetretenen Problem und den Bedienungsbedingungen aus und faxen Sie

das Formular an IThren Héndler oder unseren regionalen Vertriebspartner.
9.2 Vor der Riicksendung der Pumpe
1) Entfernen Sie die Fliissigkeit aus der Pumpe und reinigen Sie diese (siehe 6. Reinigung ab Seite 23)

2) Schicken Sie die Pumpe in der Originalverpackung an den Hersteller zuriick.

AWARNUNG

* Der Endgebraucher ist fiir eine griindliche Reinigung der Pumpe verantwortlich um durch
Flussigkeitsaustritt ausgeléoste Unfille zu vermeiden. .

A\ VORSICHT

+ Stellen Sie sicher, dafl die Pumpe sicher transportiert wird und keine Lecks in die Pumpe
geschlagen werden.
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10. Beschreibung der wichtigsten Daten der Pumpe
10.1 Hauptdaten

® Serie NDP-5

NDP-5
T
Ve FAT | FST | FPT | FVT
Durchmesser (61r/n4m
Fliissigkeits- |Saugseite EG Lander BSP1/4”
A“,.,-.LJg:‘ R Druckseite Rel/4” andere Lander Rc1/4”
Luftver- .
Luft sorgung Rel/4
Anschlufl Schall- Re3/8”
dampfer
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normal Luft Druck (2~Tkgflem? ) (2~5kgtlem? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
Auslall Druck (7Tkgf/cm?) (5kgf/cm?)
Auslaflvolumen 20mL
Maximales .
Auslaflvolumen 10L/min
Maximaler . .
Luftverbrauch 250NL/min 170NL/min
Max. Kornerésse Verwenden Sie Pumpen mit Plattenventil nicht fir das Verpumpen von
) g Flussigkeiten mit Feststoff.
Beschridnkung der Viskositédt hédngt stark von den Anwendung ab. Nehmen Sie
Beschriankung der Viskositéit fir weitere Informationen Kontakt zu unserem regionalen Vertriebspartner
oder unserer Firma auf.
0~70C
Umgebungs- Temp. [32~158 °F]
Eempifattur . Flissigkeits- 0~100C 0~60C
e1m betrie Temp. [32~212F] [32~140°F]
Betriebslautstirke 72dB
Gewicht 1.6kg [ 2.7kg [ 1.4kg [ 1.7kg
® DP-10 series
DP-10
T
ve BAL] | BSC | BPL)
Durchmesser (1?)/1181111)
Fliissigkeits- |Saugseite . | EG Liander BSP3/8”
Amnllonn Druckseite Re3/8 andere Lander Rc3/8”
Luftver- ”
Luft sorgung Rel/4
Anschluf} Schall- Re 3/8”
dédmpfer
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normal Luft Druck (2~Tkgflem? ) (2~5kgf/cm? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
Auslall Druck (7kgf/cm?) (5kgf/cm?)
Auslaflvolumen 50mL
Maximales . .
AuslaBvolumen 20L/min 17L/min
Maximaler . .
Luftverbrauch 300NL/min 200NL/min
Max. Korngrosse Imm

Beschriankung der Viskositidt hangt stark von den Anwendung ab. Nehmen Sie
fir weitere Informationen Kontakt zu unserem regionalen Vertriebspartner
oder unserer Firma auf.

Beschriankung der Viskositét

Temp. O~7O°(;

Umgebungs- [32~158°F]

temneratir Membranenmaterial

beim Betrieb Flissigkeits- NBR/CR : 0~70°C132~158 K] 0~60C
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C[32~176F] [32~140°F]

FPM/TPO/PTFE : 0~100C[32~212°F]
Betriebslautstiarke 82dB
Gewicht 3.6kg [4.5kg]*! I 5.3kg [6.2kg]*! I 3.1kg

1.[ ]: FaBpumpe
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® Serie NDP-15

NDP-15
T
Ve BAD BSO FPO FVT
1/2”
Durchmesser (15mm)
Fliissigkeits- | Saugseite . EG Liander BSP1/2”
Al Druckseite [ Rel/2 andere Lander Rc1/2”
Luftver- Rel/4”
Luft Anschlul3 ;Oig‘ﬁlg
chall- "
déampfer Re3/8
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normaler Luftdruck (2~Tkgflem? ) (2~5kgflem? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
AuslaBdruck (7kgf/cm?) (5kgf/cm?)
AuslaBBvolumen 70mL
Maximales . .
AuslaBvolumen 50L/min 45L/min
Maximaler . .
Luftverbrauch 450NL/min 350NL/min
Max.Korngrosse .
1mm oder weniger

Beschriankung der Viskositét

Beschriankung der Viskositédt hdngt stark von den Anwendung ab. Nehmen Sie
fiir weitere Informationen Kontakt zu unserem regionalen Vertriebspartner

oder unserer Firma auf.

Tem 0~70C
Umgebungs- P- [32~158F]
tpmipm‘mgr Membranenmaterial
Béim Beti‘ieb Flissigkeits- NBR/CR : 0~70C[32~158F] 0~60TC
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C[32~176F] [32~140°F]
FPM/TPO/PTFE : 0~100C [32~212°F]
Betriebslautstiarke 81dB 78dB
Gewicht 4.1kg [ 6.2kg 3.5kg [ 4.3kg
® Serie NDP-20
Tvo NDP-20
BAD | BAT | BSOI | BST BPOI | BPT
3/4”
Durchmesser (20mm)
Flissigkeits- Saugseite . EG Linder BSP3/4”
AnnhleaR Druckseite Re3/4 andere Lander Rc3/4”
Luftver- ”
Luft sorgung Rel/4
AnschluB3 S"chall- Re3/4”
dampfer
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normaler Luftdruck (2~Tkgf/cm? ) (2~5kgf/cm? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
AuslaBdruck (7kgf/cm?) (5kgf/cm?)
AuslaBvolumen ?n51(3 240mL 350mL 240mL 350mL 240mL
Maximales LOL 60L/min 110L/min 100L/min 100L/min 80L/min
Auslaflvolumen /min
. 800NL/min
Maximaler 1200N1 1 4 00NL/min | 1200NL/min | 1400NL/min | 800NL/min
Luftverbrauch L/min
Max.Korngrésse 2mm oder weniger
Beschriankung der Viskositat Siehe DP10
T 0~70C
Umeebunes- emp- [32~158F]
fpmgnpmhi Membranenmater ial
Béim Beti‘ieb Flissigkeits- NBR/CR : 0~70C [32~158F] 0~600T
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C [32~176F] [32~140F]
FPM/TPO/PTFE : 0~100C[32~212F]
Betriebslautstirke 97dB 94dB
Gewicht 9.0kg [11.2kgl*1 | 14.0kg 8.0kg

*1.[ ' FaBpumpe
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®m Serie AOD.1(Metall Typ)

Ty NDP-25
BAT] | BAT | BSUOI BST BFQOJ | BFT
Durchmesser (251nm)
L o Saugseite
Flussigkeits Rel”
AncehluRR . ¢
Druckseite
Luftver- Re3/8”
Luft Anschlufy |-SQLgung
Schall- Re3/4”
dampfer
Normaler Luftdruck ((;;2;kogfz(1:\fn€a)
Maximaler 0.7MPa
AuslaBBdruck (7Tkgf/cm?)
AuslaBvolumen 600mL 500mL 600mL 500mL 600mL 508111
Maximales .
Auslaflvolumen 160L/min
Maximaler 1800NL/min | 1600NL/min | 1800NL/min |1600NL/min | 1800NL/min | 60NV
Luftverbrauch min
Max.Korngrosse 3mm oder weniger
Beschréankung der Viskositat Siehe DP 10
T 0~70C
Umeebungs- k- [32~158°F]
fpmipmmgr Membranenm aterial
Béim Betﬁeb Flissigkeits- NBR/CR : 0~70°C132~158F]
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C[32~176'F]
FPM/TPO/PTFE : 0~100°C [32~212°F]
Betriebslautstiarke 97dB
Gewicht 13kg | 20kg 20kg
m Serie AOD.1(Kunststoff Typ)
NDP-25
T
Ve BPLJ BPT BVD) BVT
Durchmesser (25111m)
Flissigkeits- [Saugseite EG Lander BSP1”
Aanhlonn Druckseite andere Lander Rel”
Luftver- W
Luft sorgung Red/8
Anschluf Schall- .
dampfer Re3/4
Normaler Luftdruck ((;E;kogf?};\ﬁl};a)
Maximaler 0.5MPa
AuslaBidruck (5kgf/cm?)
AuslaBvolumen 600mL 500mL | 600mL | 500mL
Maximales ;
Auslaflvolumen 150L/min
Maximaler .
Luftverbrauch 1200NL/min
Max. Korngrosse 3mm oder weniger
Beschriankung der Viskositéit Siehe DP 10
0~70C
Umgebungs- Temp. [32~158°F]
temperatur Fliussigkeits- 0~60C
beim Betrieb Temp. [32~140°F]
Betriebslautstirke 94dB
Gewicht 11.0kg | 13.5kg
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® Serie NDP-40

Ty NDP-40
BALJ | BAT | BSC) | BST | BFUJ | BFT | BPO BPT
"
Durchmesser (tl(}fm)
Mlissickeits fugpelle Ahnlich wie JIS Flansche 10K40A Rei-yze | Abolich wie JIS
Luftver- Rel/2”
Luft Anschluf [Sorgung
Schall- Rel”
dampfer
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normaler Luftdruck (2~Tkgflem? ) (2~5kgf/cm? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
AuslaBdruck (7Tkgf/cm?) (5kgf/cm?)
AuslaBvolumen 2800mL 1400mL | 2800mL | 1400mL | 2800mL | 1400mL | 2800mL 1400mL
Maximales 380L/min | 340L/min | 400L/min |350L/min | 400L/min|350L/min | 350L/min | 320L/min
Auslaflvolumen
Maximaler 3500 2500 4000 4000 4000 4000 2500 2500
Luftverbrauch NL/min NL/min NL/min | NL/min | NL/min | NL/min NL/min NL/min
Max.Korngrosse 7mm oder weniger
Beschriankung der Viskositat Sehe DP10
Temp. 0~70C
Umgebungs- [32~158F]
fomperatir Membranenmaterial
beim Betrieb Flissigkeits- NBR/CR : 0~70°C132~158F] 0~60C
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C[32~176F] [32~140F]
FPM/TPO/PTFE : 0~100°C[32~212F]
Betriebslautstarke 95dB 91dB
Gewicht 29kg [ 40kg 60kg 27kg
® Serie NDP-50
Tvo NDP-50
BALl | BAT | BSO | BST | Brld | BFT | BPO | BPT | BV | BVT
Durchmesser (5O2mm)
Flussigkeit Saugseite R . ]
s- Druckseite Ahnlich wie JIS Flansche 10K50A Re2” Ahnlich v;fl(‘(’eKJHIOSAFlansche
Anschlul}
Luftver- ”
Luft sorgung Red/d
AnschluB} Schall- .
.. Rel
dédmpfer
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normaler Luftdruck (2~Tkgflcm? ) (2~5kgf/cm? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
AuslaBdruck (7kgf/cm?) (5kgf/cm?)
Auslaflvolumen 4300mL[ 2100mL [4300mL|2100mL | 4300mL |2100mLK300mL |[2100mL|{4300mL |2100mL
Maximales 600 580 630 600 630 600 550 500 550 500
AuslaBvolumen L/min L/min L/min L/min L/min L/min | L/min | L/min L/min | L/min
Maximaler 5500 5500 6000 6000 6000 6000 3500 4000 3500 4000
Luftverbrauch NL/min| NL/min |NL/min| NL/min | NL/min |NL/min|NL/min |NL/min| NL/min | NL/min
Max.Korngrosse .
8mm oder weniger
Beschriankung der Viskositéat Siehe DP10
Temp. 0~70C
Umgebungs- [32~158F)]
temneratir Membranenmaterial
beim Betrieb Flussigkeits- NBR/CR : 0~70C 132~158F] 0~60C
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C[32~176°F] [32~140F]
FPM/TPO/PTFE : 0~100C [32~212°F]
Betriebslautstirke 94dB 96dB
Gewicht 37kg | 54kg | 65kg 35kg [ 41kg
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® Serie NDP-80

Ty NDP-80
BALD | BAT | BSO | BST | BFLOJ | BFT | BPO | BPT
3~
Durchmesser (80mm) ]
Flussigheits | Bangpelie Ahnlich wie JIS Flansche 10K80A Re3” | Abolich wie JIS
Luftver- ”
Luft sorgung Re3/4
AnschluB3 Schall- .
.. Rel
dampfer
0.2~0.7MPa 0.2~0.5MPa
Normaler Luftdruck (2~Tkgflem? ) (2~5kgf/cm? )
Maximaler 0.7MPa 0.5MPa
AuslaBdruck (7Tkgf/cm?) (5kgf/cm?)
AuslaBvolumen 8500mL | 3800mL | 8500mL | 3800mL | 8500mL | 3800mL | 8500mL | 3800mL
Maximales 800L/min [600L/min | 840L/min [640L/min | 840L/min |640L/min | 760L/min |560L/min
AuslaBvolumen
Maximaler 6000 5000 6000 6000 6000 6000 4500 4500
Luftverbrauch NL/min NL/min | NL/min | NL/min | NL/min | NL/min | NL/min | NL/min
Max.Korngrosse .
10mm oder weniger
Beschrinkung der Viskositit Siehe DP10
Tem 0~70C
Umgebungs- P- [32~158F]
tpmipmfngr Membr anenmaterial
Béim Betﬁeb Flissigkeits- NBR/CR : 0~70C132~158F] 0~60TC
Temp. TPEE/EPDM : 0~80°C[32~176°F] [32~140°F]
FPM/TPO/PTFE : 0~100C[32~212°F]
Betriebslautstiarke 92dB 93dB
Gewicht 65kg [ 102kg [ 112kg 64kg
Serie DP-F
Typ DP-5F DP-10F DP-20F DP-25F DP-38F
Durchmesser 1/4” 3/8” 3/4” 1” 1”
(6mm) (10mm) (20mm) (25mm) (25mm)
Saugseite Rc3/8” Re3/4” . B
Fliissickeits- _ oder _ oder Ahnlich wie Ahnlich wie
A hlg 3 D ksei Rel1/4” Ahnlich wie Ahnlich wie JIS flange JIS flange
nschiu ruckseite TS flanoe TTS flanoe 10K25A 10K25A
10K10A 10K20A
Luftver- Rel/4” Re3/8” Rel/2”
Luft sorgung
Anschlul3 S"chall- Re3/8” Re3/4”
dampfer
0.2~0.5MPa 0.2~0.7MPa
Normaler Luftdruck (9~5kgflem? ) (9~Tkgflem? )
Maximaler 0.5MPa 0.7MPa
AuslaBidruck (5kgf/cm?) (7Tkgf/cm?)
Auslaflvolumen 13mL 65mL 150mL 400mL 700mL
Maximales 10L/min 25L/min 50L/min 90L/min 95L/min
Auslaflvolumen
Maximaler 170NL/min | 250NL/min | 350NL/min 1200NL/min 1500NL/min
Luftverbrauch
Verwenden sie
die Pumpe
nicht zum
.. Imm oder 2mm oder .
Max. Korngrosse Verpumpen . . 3mm oder weniger
von Fliissig- weniger weniger
keiten mit
Partikeln.
Beschréankung der Viskositat 0.5Pa's oder 1Pa s oder 2Pas oder 2.5Pa s oder darunter
darunter darunter darunter
0~70C
Emgebu?gs Temp. [32~158F]
empei;ra ur Fliussigkeits- 0~80C
beim Betrieb |m, [32~176F]
Betriebslautstirke 71dB 82dB 85dB 88dB 90dB
Gewicht 3.4kg 7.2kg 15.5kg 40kg 52kg
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10.2.2 DP-10 series
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10.2.5 AOD.1series
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10.2.7 AOD.2series
7 NDP-50BA0

= NDP-50BS©o

= NDP-50BFO

(357)

LIQUID QUTLET

fr A A
iy
Mg,

42

EQUIVALENTTO
JIS 10K 504
ANSI 150 2°
=t 1 DIN 50 PN 10
2‘% kal
©oR
'
M
o a N
(358)
_(83) 11
KHS LIQUID OUTLET
FQUIVALENT TO
JIS 10K 50A
ANSI 150 2*
AIR INLET]| DIN 50 PN 10
Re %'
S o
© R
3
0|
LIQUID INLET _
EQUIVALENT TO e e
JiS 10K 50A
ANSI 150 2*
DIN 50 PN 10 EXHAUST
Rc 1°
| |
118
250
300
(358)
LIQUID OUTLET
Rc 2°
AIR INLET
Rc 3%
8 &
~|
3
o)
LIQUID INLET
Re 2° \_EXHAUST _ |
Rc 1° g
| Il 4
118
250
300



= NDP-50BPO

= NDP-50BVOD

10.2.8 AOD.3series

= NDP-80BAO

AL -
/i Y LIQUID QUTLET
jna EQUIVALENT TO
r JIS 10K 50A
Lf ANSI 150 2
o WLET DIN 50 PN 10
I_ Re 3
e
o
8
LIQUID INLET
EQUIVALENT TO
JIS 10K 50A
ANSI 150 27
EXHAUST 1 DIN 50 PN 10
Re %
117
200 4-485 L 428
472 I 463 -
(33 __ 115
AT H
A
pam T LIQUID DUTLET
- 3 EQUIVALENT TO
JIS 10K 50A
: | I ANSI 150 2*
AR INLET DIN 50 PN 10
J L Re 3%
R o
o &
L]
b
P
»
LIQUID INLET
EQUIVALENT TO N
JIS 10K 504
ANSI 150 2"
EXHAUST DIN 50 PN 10, /
Re 3
\ 5
o ‘ 117 - b
470 120
463
41C
= T
f :. = \” ‘VI
o o}
¥ o] o]
& & o
N~ 9
il 1 ~ R
o} o
8 o -
9 o] ol
6| 6
y
B -y “a = "
| 4-98.5
522

43




= NDP-80BSO

i |

= NDP-80BFO

= NDP-80BPo

i\

i Y

Ty

580

4-#8.5

44

4-¢8.5

758

93) 136
LIQUID QUTLET
| T[EQuivALENT TO
JIS 10K 80A
B,
AIR INLET
Re #°
-
N
IS
LIQUID INLET _
EQUIVALENT T0 | EXHAUST,
JIS 10K 80A Re 1
ANSI 150 3*
DIN 80 PN 10 o
136
300
350
416
(93) 138
LIQUID OUTLET
Rc 3°
AIR INLET 2|
Rec %'
-
RE
I
~)
= ] EXHAUST
LIQUID INLET Re 1°
Rc 3° I J\
vy
i uin]
138
300
350
(83) 160
LIQUID OUTLET
EQUIVALENT TO
JIS 10K BOA
U ansi 150 3
DIN 86 PN 10
AR INLET_ |
Re %'
8
LIQUID INLET
EXHAUST
EQUIVALENT TO LLI—-' m— T
JiS 10K BOA
ANSI 150 3° =2
DIN 80 PN 10 == ]
o
B
160
448




10.2.9 Serie DP-F
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unserem regionalen Vertriebspartner auf.

e Aufgrund von Verbesserungen oder Anderungen des Produktes kénnen die Abmessungen ohne vorherige
Notiz gedndert worden sein. Bitte nehmen Sie fiir weitere Informationen Kontakt mit ihrem Héndler oder
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10.3.8 Serie NDP-80
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10.3.9 Serie DP-F
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Bitte beachten: Messung der Lautstiarke beim Betrieb der Pumpe
Die Lautstidrke wahrend des Betriebs der Pumpe wird mit einem speziellen Messgerét an den Punkten A, B

und C gemessen, wobei die Abstandsangaben einzuhalten sind.

@A
E
=
=
c's )

X
¥ _=_ B c
3.3ft(1m) 3.3ft(1m)
Fig.10.1

Bitte beachten: Messung der Leistungskurve

Messinstrumente und Abldaufe

Bedingungen
a) Zugefiithrter Luftdruck: Voreingestellten Druck beibehalten
b) Verpumpte Fliissigkeit: Sauberes Wasser
c¢) Temperatur: Umgebungstemperatur
d) Ansaugbedingung: Ansaugen mit einem flachen Ansaugstutzen ohne Gegendruck
e) Messungssystem: System A .......... Umrechnen des Gewichts der ausgelassenen Fliussigkeit in die
Menge
System B .......... Pro Meter Flissigkeit
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11. Fax-Formular zur Fehlerbeschreibung

Distributor AOD Pumpen +49 07022 948 636
Thre Information ist sehr hilfreich fiir uns, da wir stets bemiitht sind, unseren Service zu verbessern sowie
Ursachen fur Fehler und UnregelméaBigkeiten zu finden. Nehmen Sie sich bitte ein wenig Zeit zum Ausfillen

dieses Fax-Formulars und schicken Sie es dann an ihren Hédndler oder unseren regionalen Vertriebspartner.

Fax-Formular zur Fehlerbeschreibung

Name der Firma

Name der Kontaktperson

Adresse

Abteilung

Telefon ( . -

Fax ( -

Modell/Nr. (Produktname/Produkt-Nr.)

Herstelldatum des Produkts

[ innen [0 auBlen
Haufigkeit des Betriebes
[J standig
[0 Aussetzbetrieb
____Stunden/ Tage/ Wochen/ Monate

Zeitraum der Nutzung Serien-Nr.
von bis
/ _
Betriebsbedingungen Datum des Kaufs

Name des Héandlers

Luftdruck beim Betrieb MPa
Forder Druck MPa
Fordervolumen L/min.
Lénge Ansaugleitung __

Lange der Druckleitung ____ m

Olschmierung [ ja O nein

Fordermedium

Spezifisches Gewicht

Viskositat Pa-s

Temperatur der Fliussigkeit °‘C/°F

SchlammPartikel Durchmesser mm
O ja Dichte wt%
[0 nein

Bedingungen der Pumpe (Grund des Problems)

Zeichnen Sie eine grobe Darstellung des Aufbaus
(GroBe, Liange der Leitungen und Verbindungsteile)
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12. Warn-Symbole

ACHTUNG HOHE TEMPERATUR

ELEKTRISCHE SPANNUNG

GIFTIG

BRENNBAR

ATZENDE FLUSSIGKEIT

EXPLOSIONGEFAHR

ALLGEMEINE HINWEISE.

FEUER STRENG VERBOTEN
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13. Garantiebedingungen

Dieses Produkt wurde nach Durchfihrung strenger Kontrollen an den Kunden geliefert. Sofern beim normalen

Betrieb der Pumpe eine UnregelmidfBigkeit hinsichtlich der Bedienung oder der Sicherheit innerhalb der

Garantiezeit (12 Monate nach Lieferdatum) auftritt kann es sich um einen Herstellungsfehler handeln und die

Pumpe wird kostenlos repariert oder durch ein anderes Gerat ersetzt. Die Garantie gilt jedoch nicht fur

Beschiadigung oder die nachfolgend beschriebenen Fehlfunktionen.

1. Garantiezeitraum

Diese Garantie gilt fir 12 Monate nach Lieferdatum.

2. Garantie

Wenn innerhalb des Garantiezeitraums ein Fehler im Material der Originalteile der Pumpe oder dem Aufbau

des Produktes auftritt, der durch unser Unternehmen gepriift und anerkannt wurde, werden alle Kosten fiir

die Reparatur oder den Ersatz der Teile von unserem Unternehmen getragen.

3. Ausnahmen

Die Garantie umfaft nicht die folgenden Situationen:

(1)
(2)

(3

(4)

(5)
(6)

(7

(8)

(9)

(10)

Defekte, die aus dem Gebrauch von ,Nicht-Originalteilen® resultieren.

Defekte, die aus dem falschen Gebrauch der Pumpe oder Bedienungsfehlern, aus falscher Lagerung
oder Wartungsfehlern resultieren.

Defekte, die aus dem Gebrauch von Flussigkeiten resultieren, die Korrosion, Ausdehnung oder
Auflésung der Bestandteile der Pumpe auslosen.

Defekte, die aus der Reparatur von Fremdfirmen resultieren und nicht durch unseren
Vertriebspartner, den Vertragshdndler oder autorisierte Reparaturstellen durchgefithrt wurde.
Defekte, die aus der Verdnderung der Pumpe durch nicht autorisierte Reparaturstellen resultieren.
Abnutzung von Teilen, die regelméssig wéhrend des normalen Betriebs ersetzt werden miissen,
beispielsweise Membrane, Ventilsitze, Kugeln, Luftumschaltventile und O-Ringe.

Defekte, die aus Beschiddigungen wiahrend des Transports, aufgrund von Bewegung oder dem
Fallenlassen der Pumpe resultieren.

Defekte, die aus der Beschadigung durch Feuer, Erdbeben, Uberschwemmungen oder anderen
Naturgewalten resultieren.

Defekte, die aus dem Gebrauch von komprimierter Luft resultieren, die verschmutzt oder feucht ist
oder Defekte aus dem Gebrauch von anderen Gasen oder Flissigkeiten.

Defekte, die aus dem Gebrauch von reibungsverursachenden Fliissigkeiten oder der Verwendung von

nicht vorgegebenen Schmiermitteln resultieren.

Weiterhin schliesst die Garantie nicht die Teile aus Gummi und andere Teile des Produktes und des

Zubehors ein, die sich bei normalem Gebrauch abnutzen.
4. Ersatzteile
Die Ersatzteile dieser Pumpe sind noch mindestens finf Jahre nach Einstellung der Produktion des

Produktes erhéiltlich. Die Liefermoéglichkeit der Ersatzteile

Einstellung der Produktion nicht mehr garantiert werden.
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